SC-80D2

PECDUITS DE SOUDAGE.

[:] HYUNDAI
AWS A5.28 E80C-G ENISO17632-A T 50 0 MnMo M M 3
CARACTERISTIQUES APPLICATIONS PRINCIPALES

Fil fourré sans laitier & poudre métallique destiné au soudage des aciers a Travaux publics
haute limite élastique.

ANALYSE CHIMIQUE TYPE DU METAL DEPOSE

(2]

Si Mn P S Mo
0.056 060 1.65 0.012 0.010 0.51

PROPRIETES MECANIQUES TYPE DU METAL DEPOSE

Charge Rupt.  Limite Elast. Allongement Résilience Température  Dureté
Rm N/mm?  Rp (0.2) N/mm? A5d% J °C HV
Brut de soudage 660 590 28 70 -20

POSITIONS DE SOUDAGE

NATURE DU COURANT

DC +
Gaz : Ar + 20-25% CO?
APPROBATIONS [ ]
CONDITIONNEMENTS ET INTENSITES DE SOUDAGE
Diamétre (mm) Référence Bobine Poids (kg) Intensité (A)

1.2 6E40-2012 D300 15.0 200-310
1.4 6E40-2014 D300 15.0 200-340
1.6 6E40-2016 D300 15.0 230-360

ANOTER :

Toutes les fiches techniques et les fiches de données de sécurité de nos produits sont disponibles sur : www.weldx.com
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