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PRODUITS DE SOUDAGE KoBElco
AWS A5.20 E 70T - 1M ENISO 17632-A T422RM3H5
CARACTERISTIQUES APPLICATIONS PRINCIPALES
Fil fourré sans laitier & poudre métallique (métal-cored) utilisé pour Choix idéal pour le soudag?
le soudage a grande vitesse, a plat ou en angle de tdles prépeintes ( automatise des soudures d'angles.

revétement a base d’oxydes de zinc).

Arc tres stable, cordon lIégerement convexe, lisse, avec tres peu de
projections.

ANALYSE CHIMIQUE TYPE DU METAL DEPOSE

(2]

Si Mn P S
0.056 056 152 0.010 0.009

PROPRIETES MECANIQUES TYPE DU METAL DEPOSE

Charge Rupt.  Limite Elast. Allongement Résilience Température  Dureté

Rm N/mm?  Rp (0.2) N/mm? A5d% J °C HV
Brut de soudage 590 520 29 67 -20
POSITIONS DE SOUDAGE NATURE DU COURANT
DC +

b & (=

Gaz : 80%Ar - 20%C0?

LR Tonv ] Ass |

CONDITIONNEMENTS ET INTENSITES DE SOUDAGE

Diamétre (mm) Référence Bobine Poids (kg) Intensité (A)
1.2 6994-3212 D300 15.0 150-300
1.4 6994-3214 D300 15.0 200-400
1.6 6994-3216 D300 15.0 250-450
ANOTER:

Toutes les fiches techniques et les fiches de données de sécurité de nos produits sont disponibles sur : www.weldx.com
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