PASSIVANT
PASSIVCLEAN

UTILISATION SECURITE
Le passivant PASSIVCLEAN permet de récréer la Avant toute utilisation, consultez la fiche de
couche passive aprés un décapage chimique. c’est donnée de sécurité.
a dire rendre la surface de I'inox PASSIVE. Disponible sur www.weldx.com

le produit est prét a I'emploi
Il s'utilise par : pulvérisation, trempage ou circula-
tion

DONNEES TECHNIQUE

Environ 10 a 15 m%kg En fin de traitement un rincage haute
pression eau froide (120 bars) mini.
15 minutes minimum. Controle qualité de rincage TEST PH a I'aide d'un
En fonction du process de soudage ainsi que la Papier PH faire un contréle en fin de ricnage le
température ambiante de la piéce a traiter. La PH doit étre > 6

température optimale de décapage devrait étre

aux alentours de 15°C a 22°C.
Bidon de 20 Kg / code article : 29001100

ANALYSE CHIMIQUE

Acide Nitrique

Concentration 24-28 %

Numéro C.E 231-714-2
Numéro reach 01-2119487297-23
Numéro index 007-004-00-1
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